Machen Sie mehr mit lhrer Abkantmaschine:
Paneele profilieren

Blei wellen

Blech schneiden

Knoll-Profilierkopf Knoll-Bleiweller Knoll-Schneidkopf

Gerate mit Laufwagen auf Oberwange [Gleisprofil)
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Knoll-Einhdngefalz schrittweise dargestellt
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wird mit Haften befestigt.
Der Einhdngefalz kann
mit Schattenfuge oder
umseitig als Rippe
verlegt werden. !

Knoll-Fassadentechnik - schnell und einfach gefertigt

Fordern Sie kostenlose Profilmuster an!



Knoll-Steckfalz schrittweise dargestellt
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Mal 3 ist je nach Abkantmaschine und FugengriBe unterschiedlich. Testen Sie.
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Machen Sie mehr mit lhrer Abkantmaschine:

Paneele profilieren
Blei wellen
Blech schneiden

Paneele profilieren

Mit dem Knoll-Profilierkopf an
lhrer Abkantmaschine kénnen Sie
sehr einfach und schnell flichen-

biindige Fassadenprofile herstellen.

Die verschiedenen Knoll-Fassaden-
falze bieten neue vielfiltige
Gestaltungsmaglichkeiten

z.B. an Dachgauben, Ortgdngen,
Kaminverkieidungen usw.

Dachgauben mit Winkelstehfalz
und Steckfalz

Blei wellen

Der Knoll-Bleiweller ermiglicht die
Herstellung von halbseitig gewell-
ten Bleistreifen mit glattem
Falzrand.

Diese Bleischiirze ist einfach in der
Verarbeitung:

Der nichtgewellte Rand kann sau-
ber eingefalzt werden.

Brustblech mit angefalztem Walz-
blei, halbseitig gewellt

lings- und querschneiden

Saubere, gratfreie Schnitte erzielen
Sie mit dem Knoll-Schneidkopf an
Ihrer Abkantmaschine.

Wie auch der Profilierkopf und der
Bleiweller ist der Schneidkopf aus
hochfestem Aluminium gefertigt.
Mit der Linearflihrung ist er auch
als Rollenschere fiir den Anbau an
einen Arbeitstisch geeignet.

Schmale Paneele mit Einhdngefalz,
schin und wellenfrei



